ENDENBEARBEITUNGSMASCHINEN *

UND -ANLAGEN HIRSCHE’DER

ENDURO V400

Endenbearbeitungsanlage zur doppelseitigen Bearbeitung
von Stahstahl

Stabile Spannvorrichtung.
Der Offnungshub ist zur Reduzierung der Taktzeiten begrenzbar.

Mit unserer Enduro V 400 sparen Sie kostbare Zeit!
Denn Bearbeitungen werden in einem Arbeitszyklus beidseitig ohne manuellen Eingriff durchgefihrt.
Individuelle Anpassungen nach lhren Wiinschen kdnnen wir jederzeit umsetzen.

Technische Details:

Werkstiickdurchmesser ;g : ?ZOmzm Mégliche Bearbeitungen:
* Anplanen
2000 — 6 000 mm * Uberdrehen
Werkstiicklangen 2 000 — 8 000 mm * Fasen
2000 — 12 000 mm * Gewindeschneiden
* Kuppen

¢ Gewinderollen
e Zentrieren
¢ Planfrasen
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Details:
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Zum Anplanen Zum Gewindescheiden Zum Planfrasen Kettentaktband mit Léngs-
und Fasen: und Gewinderollen: und Anfasen: rollenbahn zum linksbiindigen
Langsschlitteneinheit Langsschlitteneinheit zum Kreuzschlitteneinheit Anschlagen
mit Kombiwerkzeugskopf Einsatz von Gewindeschneid-, der Werkstticke fiir die Bearbeitung
bzw. Gewinderollkdpfen der ersten Seite, sowie zum
rechtsbiindigen Anschlagen der
Werkstiicke fur die Bearbeitung
der zweiten Seite.
Platzbedarf:
14x800=7440
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HIRSCHEIDER GmbH info@hirscheider.com
Ferdinand-Porsche-Str. 5 Phone +49 7961 56499-0
73479 Ellwangen www.hirscheider.com
DEUTSCHLAND
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