ENDENBEARBEITUNGSMASCHINEN
UND -ANLAGEN

ENDURO V 500

Endenbearbeitungsmaschinen und Endenbearbeitungszentren

N\

in Vertikalbettausfiihrungfiir Bearbeitungsdurchmesser

von 10 =150 mm

H

IRSCHEIDER

Die Maschinen der Baureihe V 500 zeichnen sich aus durch einen konsequent realisierten, modularen
Aufbau. Basis ist jeweils ein Vertikalbett, an dem die Bearbeitungseinheiten und Spannvorrichtungen
im Arbeitsraum hangen.Das gewahrleistet die ungehinderte Spaneabfuhr direkt auf den darunter liegenden

Spaneforderer.

Technische Details:

Werkstilickdurchmesser
Werkstiicklangen

Anschlusswert

Maschinengewicht
Spindelantriebsleistung

Werkzeugaufnahme
Verfahrgeschwindigkeit der Achsen

www.puetzgroup.de

10 — 150 mm

80-500/800/1200/1600/2000/2600/3 200/

4000/6000/12 000 mm
ca. 30 kW

ca. 11 000 — 18 000 kg

11 kW

HSK 63

25 m/min.
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Details:

Bearbeitungseinheiten Robuste Bearbeitungseinheit
mit 1, 2 oder 3 Spindeln mit 4-fach Scheibenwechsler

s = . o _ |
Werkzeugmagazine, Automatische Werkzeugwechsler  Bearbeitungseinheit Werkstiickspannvorrichtungen,
ausgelegt als 8-fach, bzw. 16-fach mit Doppelwechselarm mit 4-, 6-, 8-fach Revolver fiir zentrisch arbeitend, wahlweise mit
Tellermagazine kirzeste Span-zu-Span-Zeiten 3-Punkt- oder 4-Punkt-Spannung
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